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YAcma. YAcma.

— Mas de 40 afios de experiencia, la mas SO'UCiones —

avanzada tecnologia y un equipo profesional

de primer nivel, nos permite.... Soldadas Acma

Liderar el mercado con productos y servicios de alta calidad.

Ofrecer soluciones integrales de armaduras para refuerzo de
hormigdén, complementando malla soldada y fierro dimensionado.

Disponer de capacidad productiva para grandes proyectos.

Brindar permanentemente la mejor asesoria técnica y
capacitacion a nuestros clientes y distribuidores.

Certificar la calidad de nuestros productos electrosoldados por
un organismo externo (Cesmec).

Contar con los mas importantes distribuidores a nivel nacional.

Poseer capacidad de respuesta para reaccionar ante
necesidades de nuestros clientes.

Entregar en forma oportuna nuestros productos a clientes y
distribuidores.
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Desarrollar nuevos productos, satisfaciendo los requerimientos
especificos de nuestros clientes.
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Productos Electrosoldados

Caracteristicas del
acero

Acero de alta resistencia

Soluciones fabricadas con acero
AT 56-50 H de alta resistencia.

A : Acero

T . Trefilado

56 : 5.600 kg/cmz (Iimite de ruptura)
50 : 5.000 kg/cmz (Iimite de fluencia)
H : Hormigoén

Diametro Seccion Peso
mm cm?2 kg/m
4.0 0.126 0.099
4.2 0.139 0.109
4.6 0.166 0.130
5.0 0.196 0.154
5.5 0.238 0.187
6.0 0.283 0.222
6.5 0.332 0.260
7.0 0.385 0.302
7.5 0.442 0.347
8.0 0.503 0.395
8.5 0.567 0.445
9.2 0.665 0.522
10.0 0.785 0.617

(A

cesmec

CERTIFICACION DE CALIDAD

ACMA S.A. es titular de la marca de
conformidad CESMEC (modelo ISO CASCO N5)
desde el O1 de Marzo de 2004. El sistema de
certificacion aplicado, respalda que los productos
han sido sometidos a un sistema de control de
calidad aprobado y auditado periodicamente por
CESMEC, y cuyo proposito es asegurar la
conformidad de los productos con los requisitos
establecidos por las normas aplicables.

Cumplimiento de
normas

Cond_iciones de uso en el
hormigon armado

NCh 1174. Of 77: Construccion - Alambre
de acero, liso o con entalladuras, de grado
AT56-50H, en forma de barras rectas.

NCh 219. Of 77: Construccién - Mallas de
acero de alta resistencia.

Especificaciones

NCh 1173. Of 77: Acero - Alambre liso o
con entalladuras de grado AT56-50H, para
uso en hormigdén armado.

NCh 218. Of 77: Acero - Mallas de alta
resistencia para hormigén armado.

Uniones soldadas: La soldadura por
electrofusién, es decir, sin aporte de
material, permite lograr uniones mas
solidas y terminaciones de alta calidad.

Sello de marca: Todas nuestras mallas
soldadas para refuerzo de hormigon tienen
el sello Acma grabado en las barras.
jBusquelo! es aval de calidad.
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Ventajas

Confiabilidad en la seccion de
acero

Por ser uniones soldadas, la distribucién de
las barras de acero se mantienen sin
variacion.

Reduccion del peso de la
estructura

Gracias a su alta resistencia, el acero
AT 56-50 H permite reducir las secciones,
disminuyendo el peso de los elementos de
hormigén armado.

Reduccion del tiempo de
ejecucion de las obras

El tiempo de ejecucibn se reduce
considerablemente, debido a que se
eliminan faenas de enderezado, corte,
doblado y amarre.

Economia en mano de obra

Se eliminan faenas propias del fierro
tradicional, por consiguiente se reduce la
utilizacion de mano de obra especializada.

Maxima adherencia al
hormigon

Los cruces soldados a lo largo de las barras
proporcionan un anclaje efectivo.

Facilidad y rapidez en la
instalacion

Por tratarse de elementos prefabricados,
las soluciones soldadas son faciles y
rapidas de instalar, ahorrando tiempo y
dinero.

Costo competitivo

Las ventajas anteriores otorgan un costo
competitivo a las soluciones soldadas
Acma.
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Servicios

Departamento técnico

Nuestro Departamento técnico evalla y
desarrolla alternativas de solucion para
proyectos especiales.

Asistencia técnica

Profesionales calificados visitan
permanentemente las obras para guiar y
apoyar a los clientes en la implementacion
de las soluciones Acma.

Apoyo a distribuidores
Apoyamos permanentemente a nuestros
distribuidores a través de charlas de
capacitacion, consejos técnicos y material
publicitario.
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MALLAS con economia de borde

MALLAS STOCK TIPO "C Y R" *

Tipo de Distancia entre Barras (mm) |  Diametro Barras (mm) Seccion de Acero (cm?/m) Peso (Kg)
Malla L(()jng. Trz;(ljnsv. Long./EB Transv. Long. Transv. Malla Kg/m?2
p S ap 2s ap as
C92C 150 150 42140 42 0,92 0,92 18,77 1,44
R92C 150 250 42140 42 0,92 0,56 15,28 1,18
€188C 150 150 6,0/4.2 6,0 1,88 1,88 34,51 2,65
MALLAS STANDARD TIPO "C" **
Tipo de Distancia entre Barras (mm) Diametro Barras (mm) Seccidn de Acero (cmz/m) Peso (Kg)
Malla Long. Transv. Long./EB Transv. Long. Transv. Malla Kg/m?
dp ds ap 2s ap as
C131C 150 150 50/4,0 5,0 1,31 131 24,88 191
C158C 150 150 55/4,0 55 1,58 1,58 29,36 2,26
C221C 150 150 6,5/4,6 6,5 2,21 2,21 40,51 3,12
C257C 150 150 7,0/5,0 7,0 2,57 2,57 47,18 3,63
C378C 150 150 8,5/6,0 8,5 3,78 3,78 69,32 5,33
MALLAS STANDARD* TIPO "R" **
Tipo de Distancia entre Barras (mm) Didmetro Barras (mm) Seccion de Acero (cm?/m) Peso (Kg)
Malla Long. Transv. Long./EB Transv. Long. Transv. Malla Kg/m?
dp ds ap 2s ap as
R111C 150 250 46/4,0 4,2 111 0,56 16,75 1,29
R131C 150 250 50/4,0 42 1,31 0,56 18,43 1,42
R158C 150 250 55/4,0 42 1,58 0,56 20,74 1,60
R188C 150 250 6,0/4.2 4,2 1,88 0,56 23,39 1,80
R221C 150 250 6,5/4,6 42 2,21 0,56 26,47 2,04
R257C 150 250 70/50 42 2,57 0,56 29,89 2,30
R295C 150 250 75155 4,6 2,95 0,66 34,79 2,68
R378C 150 250 8,5/6,0 50 3,78 0,78 43,60 3,35
R443C 150 250 9,2/6,5 55 4,43 0,95 51,47 3,96

Largo malla
500 cm

ECONOMIA DE BORDE (EB)

Son 2 6 4 barras longitudinales de menor diametro en cada borde del ancho de la malla,
para evitar duplicar la seccién de acero al hacer el traslapo.

Economia de borde para mallas "R": 2 barras menor diametro

Economia de borde para mallas "C": 4 barras menor diametro

Barras transversales | | |

Barras longitudinales

Ancho Malla = 260 cm

Todas nuestras
Mallas estan
certificadas por

(A

cesmec

YAcma.

MALLAS sin economia de borde

NOMENCLATURA

dp: distancia entre barras
principales

ds: distancia entre barras
secundarias

gp: diametro de barra principal o
longitudinal

gs: diametro de barra secundaria 0
transversal

ap: armadura principal

as: armadura secundaria 0
reparticion

(*) Stock  :Entrega inmediata
(**) Standard : Fabricacion a pedido

MALLAS STOCK TIPO "C" *

Tipo de Distancia entre Barras (mm) |  Diametro Barras (mm) Seccion de Acero (cm?/m) Peso (Kg)
Malla Long. Transv. Long. Transv. Long. Transv.
dp ds op as ap as Malla Kg/m?2
C139 100 100 4,2 42 1,39 1,39 28,34 2,18
C188 150 150 6,0 6,0 1,88 1,88 39,03 3,00
C196 100 100 50 5,0 1,96 1,96 40,04 3,08
C257 150 150 7,0 7,0 2,57 2,57 53,10 4,08
MALLAS STANDARD TIPO "C" **
Tipo de Distancia entre Barras (mm) Diémetro Barras (mm) Seccion de Acero (cm?/m) Peso (Kg)
Long. Transv. Long. Transv. Long. Transv. 2
Malla p i ) i 2 e Malla | Kg/m
C111 150 150 4,6 4,6 1,11 111 22,86 1,76
C131 150 150 5,0 5,0 1,31 1,31 27,08 2,08
C158 150 150 55 55 1,58 1,58 32,88 2,53
C166 100 100 4,6 4,6 1,66 1,66 33,80 2,60
C221 150 150 6,5 6,5 2,21 2,21 4571 3,52
C295 150 150 75 75 2,95 2,95 61,01 4,69
C335 150 150 8,0 8,0 3,35 3,35 69,45 5,34
C378 150 150 8,5 8,5 3,78 3,78 78,24 6,02
C443 150 150 9,2 9,2 4,43 4,43 91,77 7,06
C503 100 100 8,0 8,0 5,03 5,03 102,70 7,90
C567 100 100 8,5 85 5,67 5,67 115,70 8,90
C665 100 100 9,2 9,2 6,65 6,65 135,72 10,44
MALLAS STANDARD TIPO "R" **
Tipo de Distancia entre Barras (mm)| ~ Didmetro Barras (mm) Seccion de Acero (cm2/m) Peso (Kg)
Long. Transv. Long. Transv. Long. Transv. 2
Malla i ol ph ok o o Malla Kg/m
R111 150 250 4,6 42 1,11 0,56 17,37 1,34
R131 150 250 50 42 1,31 0,56 19,53 1,50
R158 150 250 55 42 1,58 0,56 22,50 1,73
R188 150 250 6,0 42 1,88 0,56 25,65 1,97
R221 150 250 6,5 42 2,21 0,56 29,07 2,24
R257 150 250 7,0 42 2,57 0,56 32,85 2,53
R295 150 250 75 4,6 2,95 0,66 37,99 2,92
R378 150 250 8,5 5,0 3,78 0,78 48,06 3,70
R443 150 250 9,2 55 4,43 0,95 56,71 4,36
op op
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